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Br. izveStaja: 1982018

Rezultat ispitivanja: Str.br. 2/8
MUSKA JAKNA-ART. 57.040.10-S-BLACK PEAK
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA | PhCARISANE Rt
1. SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
LICE:POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 96+3% 94,7
ELASTAN ISO 1833-20:2009 443% 5,3
POSTAVA:POLIESTAR ISO 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *)
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA 94-102
| 3. SKUPLJANIE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 )
- po §irini proces pranja 4N, susenje postupak C 1)
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-hemijsko &idéenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANIJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-sudenje é Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje a Pegla se sa najviSom temperaturom plo¢e od 110 °C

-hemijsko &iSéenje ® Profesionalno hemijsko &i¥éenje u tetrahloretenu i svim rastvara¢ima &iji je spisak

dat za simbol F, normalan proces
MUSKA MAJICA-ART. 50040 MVP L

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEDINCA | DEXLARISANE Rt
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA L 102-110
|1 3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,0
- po Sirini proces pranja 3N, suenje postupak C -0,9
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena I 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-sudenje . Mogucée suSenje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje g Nije dozvoljeno peglanje

-hemijsko &iséenje

XX

Suvo hemijsko &iS¢enje nije dozvoljeno

*Pravilnik o ozna¢avanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava I

09.07.2018.

Rezultate ispitivanja ve

AN
»,

)

T

Rukovodilac laboratorije \\
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Rezultat ispitivanja:

Br. izveStaja: 1982018

ZENSKA MAJICA-ART. 50.042 TEE LADY XXL

Str.br. 3/8

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\IZEINRIEA D\E/]éLEAD]IEIIggTI:]IE V[;?S]BSII.L%I\;]?I'I
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
| SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM GRUDI XXL 119-131
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA 1SO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,0
- po irini proces pranja 3N, suSenje postupak C -1,1 j
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena | 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvi$a temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-susenje Mogucée susenje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje Nije dozvoljeno peglanje

-hemijsko &i¥éenje

Suvo hemijsko ¢&i$¢enje nije dozvoljeno

MUSKA JAKNA-ART. 57.036.10-5_NORD

# — ——r— ——
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA R | PRI BRI
2. SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
LICE 1 POSTAVA :POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
PUNJENJE:POLIESTAR ISO 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *)
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA 106-110
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,2
| - po girini proces pranja 3N, susenje postupak A -1,1
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4

5. NACIN ODRZAVANIJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-susenje é Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom ploée od 110 °C

I -hemijsko ¢i§¢enje

*Pravilnik o ozna¢avanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava I

09.07.2018.

Suvo hemijsko ¢i$éenje nije dozvoljeno

RS N
Ml WPVl N
Rukovgén}%%oiapmé ,
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Br. izveStaja: 1982018

Rezultat ispitivanja: Str.br. 4/8
MUSKA MAIJICA-ART. 50.041 TEE XL
JEDINICA DEKLARISANE DOBIJENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA XL 110-118
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1.2
- po Sirini proces pranja 3N, susenje postupak C -1.3
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANIJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje NajviSa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-sudenje R Moguce suSenje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje E Nije dozvoljeno peglanje
-hemijsko ¢iséenje X Suvo hemijsko ¢is¢enje nije dozvoljeno
MUSKI PRSLUK-ART. 57.037.10-S NORD VEST
JEDINICA DEKLARISANE DOBIJENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
3. SIROVINSKI SASTAV 1SO 1833-1:2006 %
LICE I POSTAVA :POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
PUNJENJE:POLIESTAR ISO 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *)
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA 102-110
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN SO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1.6
- po Sirini proces pranja 3N, suSenje postupak A -1.5
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
5. NACIN ODRZAVANIJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-susenje E Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje a Pegla se sa najvisom temperaturom ploge od 110 °C
-hemijsko ¢iscenje X Suvo hemijsko ¢is¢enje nije dozvoljeno

*Pravilnik o oznacavanju i obelezavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava Il

09.07.2018.

Rezultate ispitivanja yerifikovao

AL

Rukovodilac laboratorije

il
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Br. izvestaja: 1982018

Rezultat ispitivanja: Str.br. 5/8
MUSKA JAKNA- ART. 57.038.10 XS _
EDINICA A
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA RS | PoRLARISANE Rt
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 % “
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA 106-110
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA 1SO 5077:2007 % Il
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- podugini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,0
- po $irini proces pranja 4N, suSenje postupak A -0,8
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4 l
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-hemijsko &i¥éenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANIJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvi$a temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje "
-susenje é Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje 5 Pegla se sa najviSom temperaturom ploge od 110 °C
-hemijsko &iséenje @ Profesionalno hemijsko &is¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaracima ¢&iji je spisak
dat za simbol F, normalan proces

MUSKI PRSLUK-ART. 57.034.10-S JET MEN
JEDINICA | DEKLARISANE DOBLENE

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI |
4. SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
LICE 1 POSTAVA :POLIAMID 1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
PUNJENJE:POLIESTAR ISO 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *)
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015 ]
-OBIM PRSA S 86-94
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,6
- po Sirini proces pranja 3N, suenje postupak A -1,9
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIAMID / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
5. NACIN ODRZAVANIJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvi$a temperatura pranja 30 °C, normalan proces

-sudenje Moguce suenje u bubnju, normalna temperatura

-peglanje Pegla se sa najvi§om temperaturom plo¢e od 110 °C

-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-hemijsko &iséenje x Suvo hemijsko &i§éenje nije dozvoljeno

(1 om e R
itivanjawerifikys
-------------- Datum AT W@mm
Rukovodilac laboratorije \\
N CIS-0B-17



Rezultat ispitivanja:

Br. izveStaja: 1982018

ZENSKI DUKS - ART. 52.015.30 GLECHER LADY

Str.br. 6/8

l ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEDIYCA D oanE B
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM GRUDI 113-119
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,6 "
- po $irini proces pranja 4N, sudenje postupak C -1,3
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-hemijsko &iséenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje Nije dozvoljeno su$enje u bubnju

-peglanje i Pegla se sa najviSom temperaturom ploée od 110 °C

-hemijsko &iSéenje Q Profesionalno hemijsko &idéenje u tetrahloretenu i svim rastvara¢ima ¢&iji je spisak

dat za simbol F, normalan proces

ZENSKI PRSLUK-ART. 57.035.10-S JET WOMWN

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA J EBEIN;gA DS’;ES;‘S‘S‘.EE v?z%%lrﬂ]g;%
5. SIROVINSKI SASTAV I1SO 1833-1:2006 %
LICE 1 POSTAVA :POLIAMID ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
PUNJENJE:POLIESTAR ISO 1833-1:2006 100 100
1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 *)
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
|; SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM GRUDI S 82-90
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,6
- po $irini proces pranja 3N, susenje postupak A -1,5
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIAMID / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4

5.NACIN ODRZAVANIJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvi$a temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje . Moguce suienje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje a Pegla se sa najvi§om temperaturom ploge od 110 °C

-hemijsko &iscenje

*Pravilnik o oznatavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glavall . . -

09.07.2018.

Suvo hemijsko &id¢enje nije dozvoljeno

. _Rézultate ggp,mf\i

.

/

i é;’Rﬁkb\iiSd;lac laboratorije

S
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Br. izveStaja: 1982018

Rezultat ispitivanja: Str.br. 7/8
MUSKI DUKS - ART. 52.014.10-S GLECHER
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JESE;I{IEA DsglégEIOSSAEE V?{?E}IBDII{I%I\;I'SFI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA 106-110
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN 1SO 6330:2015 -1.2
- po Sirini proces pranja 4N, susenje postupak C -1.6
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-hemijsko ¢isc¢enje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢is¢enje

dat za simbol F, normalan proces

Profesionalno hemijsko ¢id¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaracima &iji je spisak

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-susenje E Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje a Pegla se sa najviSom temperaturom plo¢e od 110 °C
®

MUSKI PRSLUK-ART. 57.043.10—3XL

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEP]»/)IE\};]I(E:A D\E?}EQE%QEE V?{?SIE‘)IIJ\’%I\;]'EI‘I
6. SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
LICE I POSTAVA :POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
PUNJENJE:POLIESTAR ISO 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *)
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM PRSA 129-135
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 9
- po Sirini proces pranja 3N, suSenje postupak C 19
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢iséenje

Suvo hemijsko ¢isc¢enje nije dozvoljeno

-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje R Moguce sudenje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje 5 Pegla se sa najviSom temperaturom ploce od 110 °C

*Pravilnik o oznacavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava 11

Rezultate ispitivanja Hr@&?\
XU

09.07.2018.

Rukovodilac laboratorije &
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Rezultat ispitivanja:

Br. izvestaja: 1982018

KECELJA - ART. GARSON

Str.br. 8/8

I ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA s | DoRLARISANE e
| 1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 65,3
PAMUK 1SO 1833-11:2006(*metoda br.7) 347 "
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
univerzalna
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,2 I
- po §irini proces pranja 4N, susenje postupak A -0,6 |
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvi$a temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-susenje m Susenje kacenjem

-peglanje Pegla se sa najvi$om temperaturom ploge od 110 °C

-hemijsko &i§¢enje % Suvo hemijsko &i$cenje nije dozvoljeno I

PORTIKLA-ART. 57.039.32

JEDINICA DEKLARISANE DOBIJENE
o ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
univerzalna
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN SO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,2
- po Sirini proces pranja 3N, suSenje postupak C -1,6
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): PAMUK / VUNA
| - pranje na40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena l 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-susenje Nije dozvoljeno su$enje u bubnju
-peglanje E Nije dozvoljeno peglanje
I -hemijsko &i¥éenje & Suvo hemijsko &i$éenje nije dozvoljeno
*Pravilnik o oznagavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava Il
Ispitivanje izvrsio: “ " Rezultate’is ‘i‘ti;;anja
BA-07 Datum:09.07.2018. Jotvefifikovad

Rukovodilac laboratorjje

CIS-OB-17



INSTITUT doo g&
BEOGRAD Vojislava Ilica br. 88 Xt
. 01-057
Postanski fah 82, Telefax (+381 11) 2833-686 AKPEZUTOBAHA
Telefon (+381 11) 2833-777, 2833-687,2833-690 NIABOPATOPUIA
Matiéni broj 6768202, PIB 100164792 3A NCNUTUBAKE
tekuéi ra& :ERSTE 340-11012449-07 SRS 150AHC12025:2000
AIK 105-0000000012354-21 JE
DOPUNA
IZVESTAJ O ISPITIVANJU BR. 1982018
Naziv i adresa klijenta: "PUBLIK" DOO, VALJEVO
Vladike Nikolaja b.b.
Opis uzoraka/ stanje uzoraka: ROBA SIROKE POTROSNJE- TEKSTILNI
PROGRAM
Datum prijema uzorka: 20.08.2018.
Uzorkovanje izvrsio: DOSTAVLIJENI UZORCI
Nalog za ispitivanje dostavio: "PUBLIK" DOO, VALJEVO
Rezultati ispitivanja dati su u prilogu: 3

Ukupan broj strana:

Izvestaj verifikovao Izvestaj odobtio

Rukovodilac laboratorije 3g \ Ditektor GIS-injtitut-a
‘\‘ \ \ 8§ "1 \ \\\ |
“QMCQQ o 7 VNN

Ljiljana Parandilovi¢, dipl\ing. dr Mirjana Relji¢, dipl. ing.

22.08.2018.
Datum izdavanja izvestaja

* Ispitivanje je izvrSeno na standardnoj opremi Laboratorije za ispitivanje CIS Institut-a

** Jzdati dokument se odnosi na ispitivani uzorak

#** Ovaj dokument (ili njegovi delovi) moZe se umnozavati, fotokopirati, prevoditi na strane jezike, dostaviti sredstvima
javnog informisanja samo uz odobrenje CIS - INSTITUT-a d.o.0. Beograd.

#**%Potpisi izvrsilaca ispSitivanja su deponovani u radnim laboratorijskim listama

Uverenje se izdaje u 2 primerka

Strana: 1/3
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DOPUNA
Br. izvestaja: 1982018

Rezultat ispitivanja: Str.br. 2/3
ZENSKE HELANKE -ART. YOGA BLACK
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JE;S[{;E(E:A DSI}?I];S;IS?HE V?{?EBDII{J%I;%‘I
1. SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 90+3% 90.5
ELASTAN 1SO 1833-20:2009 10+3% 9.5
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM STRUKA 62-66
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 9
- po Sirini proces pranja 4N, suSenje postupak C 9
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-hemijsko ¢idcenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANIJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢iséenje

-pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje m E] Nije dozvoljeno susenje u bubnju, susenje na ravnoj podlozi
-peglanje 5 Pegla se sa najviSom temperaturom ploée od 110 °C

Profesionalno hemijsko ¢iS¢enje u tetrahloretenu i svim rastvara¢ima ¢iji je spisak
dat za simbol F, normalan proces

MUSKI SORTS -ART. BOXER ASH

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\I/)HIEI\};IEA DgglégilosSAEE V?{?EIIBDII{JEOI;}'EI‘I
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-OBIM STRUKA 74-78
3. SKUPLJANIJE PRI PRANJU NA 1SO 5077:2007 %
40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1.8
- po §irini proces pranja 4N, susenje postupak C -0,6
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): PAMUK / VUNA
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
-peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
-hemijsko ¢iséenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-pranje

-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje E E Nije dozvoljeno suSenje u bubnju, suSenje na ravnoj podlozi
-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom ploce od 110 °C

-hemijsko ¢iSéenje

@R

dat za simbol F, normalan proce:

Profesionalno hemijsko ¢i¢enje u tetrahloretenu i svim rastvara¢ima ¢&iji je spisak

S

*Pravilnik o oznacavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II

22.08.2018.
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DOPUNA
Br. izveStaja: 1982018

Rezultat ispitivanja: Str.br. 3/3
DECIJI MUSKI SORTS -ART. SPORTY KIDS RED
JEDINICA DEKLARISANE DOBIJENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 *) 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
SRPS EN 13402-3:2015
-VISINA 101-107
3. SKUPLJANJE PRI PRANJU NA ISO 5077:2007 %
30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 9
- po Sirini proces pranja 3N, suSenje postupak C 9
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: ( promena/prelaz): POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40 °C SRPS EN ISO 105-C06:2012 proces A1S ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-suSenje R Moguce suSenje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje g Nije dozvoljeno peglanje
-hemijsko &iséenje g Suvo hemijsko &iéenje nije dozvoljeno

*Pravilnik o oznac¢avanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II

Ispitivanje izvrsio:
PA-08 \\ \

Datum:22.08.2018.




