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IZVESTAJ O ISPITIVANJU BR. 1158019
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Opis uzoraka/ stanje uzoraka: ROBA SIROKE POTROSNIJE-
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Datum prijema uzorka: 23.04.2019.
Uzorkovanje izvr§io: DOSTAVLIENI UZORCI
Nalog za ispitivanje dostavio: "PUBLIK" DOO, VALJEVO
Rezultati ispitivanja dati su u prilogu:
Ukupan broj strana: 14
Izvestaj verifikovao Izvestaj odobrio
M.P. .
Rukovodilac laboratorije D,jre(gor {IS-ifistitut-a
- " .
(e A\
Ljiljana Parandilovi¢, dipl.iﬁg. dr Mirjana Relji¢, dipl. ing.
30.04.2019.

Datum izdavanja izve$taja

- Ispitivanje je izvrSeno na standardnoj opremi Laboratorije za ispitivanje CIS Institut-a

- Izdati dokument se odnosi na ispitivani uzorak

- Ovaj dokument (ili njegovi delovi) moZe se umnoZavati, fotokopirati, prevoditi na strane jezike, dostaviti sredstvima
javnog informisanja same uz edobrenje CIS - INSTITUT-a d.o.0. Beograd.

-Potpisi izvrSilaca ispSitivanja su deponovani u radnim laboratorijskim listama

-Izvestaj o ispitivanju se izdaje u 2 primerka

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011. ' ' ” ’ CIS-OB-17



Br. izvestaja: 1158019

Rezultat ispitivanja: Strana:2/ 14
ZENSKA JAKNA -ART. “57.051 SKIPPER WOMEN"
~ | JEDINICA | DEKLARISANE DOBUENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
I SLOJ :POLIESTAR 1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 96+:3% 95,0
ELASTAN [SO 1833-20:2009 443%, 5.0
11 SLOJ :TPU MEMBRANA 0 11853(3) 18233(;;%00? Jo0o 100 100
- -1: orl:
III SLOJ :POLIESTAR 1SO 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 90-94
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 %]
- po &irini proces pranja 3N, suSenje postupak A 17,)
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40 °C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-susenje Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje Nije dozvoljeno peglanje
-hemijsko ¢&iséenje E Suvo hemijsko ¢iScenje nije dozvoljeno
MUSKA JAKNA -ART. “57.050 SKIPPER” -
JEDINICA | DEKLARISANE DOBUENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
1 SLOJ :POLIESTAR I1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 96+3% 94,8
ELASTAN ISO 1833-20:2009 443% 52
11 SLOJ :TPU MEMBRANA <o 118532 1182303(;;5(3:00? 2000 100 100
-1 orl:
111 : i 10
SLOJ :POLIESTAR 1SO 1833-1:2006 100 0
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 L 102-106
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 1]
- po Sirini proces pranja 3M, susenje postupak A o
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje NajviSa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-su$enje Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje o Nije dozvoljeno peglanje

-hemijsko d&i¥¢enje

Suvo hemijsko ¢is€enje nije dozvoljeno

30.04.2019.

Tzdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

Rezultate ispitivanja verifikovao

Rukovodilac laboratorije

CIS-OB-17




Br. izveStaja: 1158019

Rezultat ispitivanja: Strana:3/14
MUSKA MAJICA -ART. “50.050.15 MASTER MEN (melirana)”
N T JEDINICA DEKLARISANE DOBIENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 903% 90.0
I -6: * . .
I VISKOZA SO 1833-6:2007(*metoda br.3) 1023% 10.0 |
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 94-98
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,5 "
Ir - po Sirini proces pranja 4N, suienje postupak C -13
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4 Il
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko Ciéenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
Il . <
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje "
-sufenje Nije dozvoljeno sufenje u bubnju
Il -peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom ploge od 110 °C
-hemijsko tiséenje Profesionalno hemijsko &idéenje u tetrahloretenu i svim rastvaradima &iji je

spisak dat za simbol F, normalan proces

Il

o e ZEN§§J_P LO MAJICA -ART. “SO 044. UNA LSL” o
"= ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA J EI\IZEINRI](E:A D\Elgégﬁgé’%m V%%%ﬂ%;%
1.SIROVINSKI SASTAV 1SO 1833-1:2006 %,
PAMUK ISO 1833-1:2006/Corl:2009 100 100 |
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 78-82
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA 40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN IS0 6330:2015 -1,1 '
- po Sirini proces pranja 4N, suSenje postupak C -0,8
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C 1SO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4 "
- hemijsko Ciséenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANIJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢is¢enje

L

" -pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-suSenje % Nije dozvoljeno suSenje u bubnju
-peglanje a Pegla se sa najviSom temperaturom ploge od 110 °C
®

Profesionalno hemijsko Eidcenje u tetrahloretenu i svim rastvaradima &iji je
sglsak dat za simbol F, normalan Eroc S

—
—

*Pravilnik o oznacavan]u i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "SL. gla glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8 Glava Il

30.04.2019.

Izdanj\e/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

Rezultate ispitivanja verifikovao

(hCose

Rukovodilac laboratorl_]e

CIS-OB-17



Br. izveStaja: 1158019
Rezultat ispitivanja: Strana:4/14
ZENSKA POLO MAJICA -ART. “SUNNY 50.010.17 (TAMNO MELIRANA)”

Profesionalno hemijsko ¢iS¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaracima &iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces

-hemijsko ¢iscenje

JEDINICA | DEKLARISANE | DOBUENE
ELEMENTI ISPITIVANJA L METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 9%
PAMUK ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 80+3% 81.5
ISO 1833-11:2018(* 3 -
POLIESTAR SRPS EN SO 1833 018(*metoda br.7) 2053% 18.5
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 86-90
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C | SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,4
- po §irini proces pranja 4N, suenje postupak C -1,0
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C B ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah [SO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 . ocena 4/4
- hemijsko ¢i¥cenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvifa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-sudenje E» Nije dozvoljeno suSenje u bubnju
-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom plote od 110 °C

ZENSKA MAJICA -ART. “MISS 50.031.15 (MELIRANA)”

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA e | PoLARS AN e
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
P S,
VISKOZA ’ ) 10+3% 10,5
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 76-80
3. PROMENA MERA PRI IS0 5077:2007 %
PRANJU NA 40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,2
- po irini proces pranja 4N, susenje postupak C -0,6
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
|| ~peglanje na 110°C-odmah 1SO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢is¢enje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN [SO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-sugenje E Nije dozvoljeno suSenje u bubnju - -
-peglanje — Pegla se sa najvisom temperaturom ploce od 110 °C
-hemijsko ¢idcenje Q Profesionalno hemijsko &id¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaradima &iji je
L spisak dat za simbol F, normalan proces

*Pravilnik o oznacavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II

30.04.2019. Rezultate ispl'ti\-'a ja Verif}kovao
""""""" Patam T (e ia N

Rukovodilac laboratorije \

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011,  CIS-0B-17




Br. izveStaja: 1158019

Rezultat ispitivanja: Strana:5/14
MUSKA MAJICA -ART. “50.050 MASTER MEN”
JEDINICA DEKLARISANE DOBIENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV 1SO 1833-1:2006 % |
PAMUK ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 S 88-93
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
|| PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,1
- po Sirini proces pranja 4N, sudenje postupak C -0,3
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko &i¥¢enje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014 l
| -pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-sudenje Nije dozvoljeno suienje u bubnju
-peglanje Pegla se sa najvi$om temperaturom plo&e od 110 °C
-ftcr11i_1_s-|\'_:;_i‘i§é(:|1_ic Profesionalno hemijsko Cidcenje u tetrahloretenu i svim rastvaradima &iji je
_ | spisak dat za simbol F, normalun proces
MUSKA POLO MAJICA - ART. “UNO 50.038.15 (m:-:liran:ﬁ'
JEDINICA | DEKLARISANE DOBUENE |
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK I ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 90i3% 89.0
6 * E)
VISKOZA ISO 1833-6:2007(*metoda br.3) 10£3% 11,0
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 S 08-103
3. PROMENA MERA PRI IS0 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN IS0 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,6
- po §irini proces pranja 4N, suSenje postupak C -13
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
| - pranje na 40 °C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110°C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" IS0 105-X11:1994 ocena 4/4 I
- hemijsko &i3cenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvi$a temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-sufenje Nije dozvoljeno suSenje u bubnju
-peglanje % Pegla se sa najvifom temperaturom ploée od 110 °C

-hemijsko Ciscenje

30.04.2019.

Izdanje/ datum 1zdanja 04/25 01 2011

Profesionalno hemijsko &iS¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaragima &iji je
sE1sak dat za simbol F, normalan proces I

*Pravilnik o oznacavanju i obelezavan]u tekstilnih pr01zvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/ 2014 Prilog 8, Glava II

o

Rezultate ispitivanja verifikovao

¥ (EL“} 0

1]
V
v

Rukovodilag laboratorije

R ot

CIS-OB 17

W
_'/



Br. izvestaja: 1158019

Rezultat ispitivanja: Strana:6/14
ZENSKA POLO MAJICA - ART. “SUNNY 50.010.16 (svetlo melirana)”
o JEDINICA DEKLARISANE DOBIJEEE
l ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV [SO 1833-1:2006 %
PAMUK ISO 1833-1:2006/Corl:2009 09+39, 98’8
_&- * .
VISKOZA ISO 1833-6:2007(*metoda br.3) 143% 12 |
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 86-90
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,4
- po &irini proces pranja 4N, suSenje postupak C -1,0
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko &iscenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
" 5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvi$a temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-sudenje Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje a Pegla se sa najviSom temperaturom plo&e od 110 °C
-hemijsko &igéenje ® Profesionalno hemijsko &iscenje u tetrahloretenu i svim rastvara¢ima &iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces
ZENSKA DUKSERICA - ART. “COOPER LADY 50.029”
JEDINICA DEKLARISANE DOBIJENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
ELASTAN ISO 1833-20:2009 5:39% 45
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 86-90
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 o
- po §irini proces pranja 4N, suSenje postupak C 7]
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR /PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah 1SO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko &i$éenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-suenje m Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje a Pegla se sa najviom temperaturom ploge od 110 °C

-hemijsko &idcenje ® Profesionalno hemijsko &i¢enje u tetrahloretenu i svim rastvara¢ima &iji je
- spisak dat za simbol F, normalan proces

*Pravilnik o oznatavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II

30.04.2019.

Rezultate ispitivanja verifikovao

Fhaap |

Rukovodilac laboratorije)/

Izdan]é) datllm izdan} a: 04/25.0 1201 1.

 CIS-OB-1

s R



Br. izvestaja: 1158019

Rezultat ispitivanja: Strana:7/14
MUSKA POLO MAJICA - ART. “UNO LSL 50.043”
" | JEDINICA | DEKLARISANE DOBUENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK 1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 82-86
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,5
- po Sirini proces pranja 4N, susenje postupak C -1,0
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko &iéenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANIJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-susenje Nije dozvoljeno suienje u bubnju
-peglanje - Pegla se sa najvisom temperaturom ploce od 110 °C
-hemijsko Ciscenje 0 Profesionalno hemijsko ¢iséenje u tetrahloretenu i svim rastvaracima Giji je
spisak dat za simbol F. normalan proces

MUSKA MAJICA - ART. “MAJOR 50.030.15 (melirana)”

e
e —

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\?II;RISA D\E/llgrégﬁlg?g]i V?{%]';II{IEO}S"I
1.SIROVINSKI SASTAV 1SO 1833-1:2006 %
PAMUK ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 00+3% 91,5
VISKOZA ISO 1833-6:2007(*metoda br.3) 10£3% 8.5
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 S 88-93 |\
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduzini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,6
- po &irini proces pranja 4N, susenje postupak C -4
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena
- hemijsko ¢iséenje ISO 105-D01:2010 ocena

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-sufenje E Nije dozvoljeno suSenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najvisom temperaturom plode od 110 °C

)

-hemijsko iscenje

®

Profesionalno hemijsko &i3¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaradima &iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces

|
4/4
4/4/4

*Pravilnik o ozna¢avanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II ot

30.04.2019.

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

VAN “

Rezultate ispitiyanja verifikovao.
AT logn, 17

- | 1\ : 'i

I

Rukovodilac labgifat_o}ije

CIS-OB-17



Rezultat ispitivanja:

Br. izvestaja: 1158019

Strana:8/14

DUKSERICA - ART. “WING 52.013.15 (melirana)”

JEDINICA DEKLARISANE DOBIENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV SO 1833-1:2006 %
i & ® . 2
VISKOZA ISO 1833-6:2007(*metoda br.3) 15£3% 14,0
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 S 88-93
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,5
- po &irini proces pranja 4N, suenje postupak C -1,2
I 4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40 °C 1SO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110°C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko &iéenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-sudenje Nije dozvoljeno suSenje u bubnju
-peglanje — egla se sa najviSom temperaturom ploge od 110 °C
-hemijsko &i¥éenje 0 Profesionalno hemijsko ¢iséenje u tetrahloretenu i svim rastvaracima &iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces
DUKSERICA - ART. “ WING 52.013”
[ - N JEDINICA | DEKLARISANE DOBLENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK ISO 1833-1:2006/Corl :2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 98-102
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,4
- po §irini proces pranja 4N, suSenje postupak C -1,0
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena | 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah IS0 105-X11:1994 ocena ] 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢is¢enje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

)

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-sufenje Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najvitom temperaturom ploge od 110 °C

-hemijsko ¢is¢enje

®

Profesionalno hemijsko ¢i3¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaragima &iji je
sEisak dat za simbol F, normalan proces

*Pravilnik o oznacavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava Il

30.04.2019.

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

Rezultate ispitivanja verifikovao

g N

Rukovodilac la]qpfatolyjeA,‘ D!

CIS-OB-17



Br. izvestaja: 1158019

Rezultat ispitivanja: Strana:9/14
MUSKA MAJICA - ART. “HUNTER 50.048”
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\I/)“I_?IRIEA D&g;gﬁg?gls V]?K?E]]B)II{IIE)I\;]'SFI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
PAMUK 1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 S 90-94
3. PROMENA MERA PRI IS0 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,4
- po §irini proces pranja 4N, suSenje postupak C -0,8
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: PAMUK / VUNA |
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4 |
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢isc¢enje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-sufenje % Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom ploée od 110 °C

-hemijsko ¢iscenje

Profesionalno hemijsko &id¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaradima ¢iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces

MUSKA DUKSERICA - ART. “COOPER MEN 52.028”

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA e Ds%gﬁlg?gli V%%%II{%‘;FH
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR 150 1123(‘)3118;;’0260/333192009 95+3% 95,6
ELASTAN ' 5+£3% 44
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 L 108-113
3. PROMENA MERA PRI 1SO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -0,5
- po §irini proces pranja 4N, susenje postupak C o
4, POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C I1SO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110°C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢iséenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom plo¢e od 110 °C

-hemijsko &iscenje

Profesionalno hemijsko &i¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaracima Ciji je
spisak dat za simbol F, normalan proces

30.04.2019.

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

Rezultate ispitivanja verifikovao

Lkee]

Rukovodilac laboratorije

CIS-0OB-17




Rezultat ispitivanja:

Br. izvestaja: 1158019

DUKSERICA - ART. “ CLARK 52.027”

Strana:10/14

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEﬁg‘RIgA Dsglégglgé"g £ V%%%II{E\;EI
1.SIROVINSKI SASTAV 1SO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Corl:2009 0513% 94.8
ELASTAN ISO 1833-20:2009 == 52
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
_OBIM GRUDI I SRPS EN 13402-3:2018 S 98-102
3. PROMENA MERA PRI I1SO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 -0,4
- po $irini proces pranja 4N, suienje postupak C 7]
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: - POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena ! 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena l 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" 1SO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢iscenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANIJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢is¢enje

spisak dat za simbol F, normalan proces

-pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-sufenje E Nije dozvoljeno sufenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom plo¢e od 110 °C, sa nali&ja
&

DECIJA MAJICA - ART. “RECORD KIDS 50.045”
JEDINICA DEKLARISANE DOBIJENE
B ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV SO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-VISINA SRPS EN 13402-3:2018 101-107
-GODINE 4
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 %]
- po §irini proces pranja 3N, susenje postupak C 1)
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena | 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-su$enje = Moguce suSenje u bubnju, normalna temperatura
-peglanje " Nije dozvoljeno peglanje

-hemijsko ¢i¢enje

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

30.04.2019.

Suvo hemijsko &iscenje nije_dozvoljeno

Rezultate ispitiv_ahia verifikovao

Rukovodilac laboratorije

CIS-0B-17




Rezultat ispitivanja:

Br. izvestaja: 1158019

PRSLUK - ART. “ JIMMY 57.045”

Strana:11/14

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA TR || DEXLARSATE e
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR 1SO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 3XL 128-133
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA30°C SRPS EN IS0 3759:2012
- poduZini SRPS EN IS0 6330:2015 7]
- po $irini proces pranja 3N, susenje postupak C %)
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-sufenje E Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje i Pegla se sa najviSom temperaturom ploce od 110 °C
-hemijsko ¢is¢enje g Suvo hemijsko &i¥¢enje nije dozvoljeno
DUKSERICA - ART, “JUPITER 57.046"
ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\I/)[EINRIS A Dslé]égﬁgg\:}s V%%%II{I]E)I;FFI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 86-90
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 -0,4
- po girini proces pranja 3N, su$enje postupak C 1]
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko &iscenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

Najvisa temperatura pranja 30 °C, ‘normalan proces

-hemijsko &iscenje

-pranje

-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-suSenje ﬁ Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje - a Pegla se sa najviSom temperaturom plo¢e od 110 °C
®

sBisak dat za simbol F, normalan proces

T

Izdanje/ datum izdanja:

30.04.2019.

04/25.01.2011.

Rezultate ispitivWﬁﬁtovao

Rukovodilac laboratorije

CIS-OB-17




Rezultat ispitivanja:

Br. izvestaja: 1158019

DUKSERICA - ART. “GUERILLA 52.030”

Strana:12/14

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\IZ{?I,\:{II(E:A DSEEQE?:,EE V?{%IISDIT{IE)I\;E‘I
1.STIROVINSKI SASTAV ISO 1833-2:2006 %

“P_O_—LIESTAR ISO 1833-6:2007(*metoda br.3) 8143% 79,6
VISKOZA 150 1833-20:2009 15£3% 16,3
ELASTAN 4+3% 4,1

2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 S 98-102
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN IS0 6330:2015 -1,5
- po §irini proces pranja 4N, suSenje postupak C -1,0
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:19%94 ocena 4/4
- hemijsko &iséenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANIA

prema SRPS EN ISQ 3758:2014

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje

-susenje Nije dozvoljeno susenje u bubnju

-peglanje Pegla se sa najviSom temperaturom ploge od 110 °C

-hemijsko &iscenje

Profesionalno hemijsko &idéenje u tetrahloretenu i svim rastvaracima ¢iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces

MUSKI PRSLUK - ART. “CRAFT VEST 58.017”

ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANIJA JEI\]?[{EI\II{[SA DSI;ESEIOS@E V%%%II.SEO:FH
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 0%
POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 65+3% 64.8
PAMUK SRPS EN ISO 1833-11:2018(*metoda br.7) 35£3% )
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 S 106-110
3. PROMENA MERA PRI 1SO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN [SO 3759:2012
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 -1,0
- po girini proces pranja 4N, suSenje postupak A -0,5
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110 °C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢is¢enje IS0 105-D01:2010 ocena 4/4/4 |

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢i¢enje

-pranje Najvisa temperatura pranja 40 °C, normalan proces

-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje

-sufenje E Nije dozvoljeno suSenje u bubnju

-peglanje a Pegla se sa najviom temperaturom ploée od 110 °C
®

Profesionalno hemijsko ¢id¢enje u tetrahloretenu i svim rastvaracima ¢iji je
spisak dat za simbol F, normalan proces

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

30.04.2019.

*Pravilnik o oznaéavanjui_obeleiavanju tekstil;lih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II

Rezultate ispitivahja verifikovao

Rukovodilac laboratorije\_

CIS-0OB-17



Rezultat ispitivanja:

Br. izve$taja: 1158019

Strana:13/14

ZENSKA JAKNA - ART. “BLACK PEAK WOMEN 57.049”

ELEMENTI I[SPITIVANJA METODE ISPITIVANJA JEI\?Ig\]RIgA Dslélégﬁlg:gls V?{?E?)II{IEOBAFH
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
LICE: POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 06:+£3% 95,5
ELASTAN Rt 4£3% 45
" POSTAVA:POLIESTAR ISO 1833-1:2006/Corl:2009 100 100 “
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM GRUDI SRPS EN 13402-3:2018 L 98-102
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077.2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 o Il
- po &irini proces pranja 4N, su$enje postupak C (%]
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4 '
- hemijsko &iséenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4

5. NACIN ODRZAVANIA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

-hemijsko ¢is¢enje

Profesionalno hemijsko tiséenje u tetrahloretenu i svim rastvaradima &iji je

L -pranje NajviSa temperatura pranja 40 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-susenje m Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje % Pegla se sa najvisom temperaturom ploge od 110 °C , sa nali&ja

_SE_iS&k dat za simbol F, normalan proces

MUSKA JAKNA - ART. “YETI 57.048”

I ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA J EB]/)IIEI}I{ISA Dsgégﬁggls V?{%%?\]%I\;}%j
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
LICE I POOSTAVA: POLIESTAR [SO 1833-1:2006/Cor1:2009 100 100
PUNILO:POLIESTAR 150 1833-1:2006 100 100
ISO 1833-1:2006/Cor1:2009
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm 4'
OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 XXL 129-135
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA 30°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duzini SRPS EN ISO 6330:2015 (%)
- po §irini proces pranja 3N, suSenje postupak A 7))
4, POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK "
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah IS0 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4

5. NACIN ODRZAVANJA

prema SRPS EN ISO 3758:2014

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

-pranje NajviSa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-suSenje % Nije dozvoljeno suenje u bubnju
-peglanje a Pegla se sa najviSom temperaturom plode od 110 °C
-hemijsko ¢iscenje & Suvo hemijsko ¢is¢enje nije dozvoljeno
- *Pravilnik o ozrfaéavanju i obeleiavﬁksﬁlnih proizvoda?Sl. glasnik RS" bm 2014, Prilog 8, Glava Il
30.04.2019. Rezultate ispitivanja yerifikovao
""""""" Datwm T bttft;((

Rukovodilac laboratorije

CIS-OB-17



Rezultat ispitivanja:

Br. izvestaja: 1158019

MUSKA JAKNA - ART. “SHIFT 57.047”

Strana:14/14

JEDINICA DEKLARISANE DOBLIENE
ELEMENTI ISPITIVANJA METOD{E ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 | %
LICE [ PUNILO: POLIESTAR oS o 2007 100 100
POSTAVA:POLIAMID ISO 1833-1:2006/Corl:2009 100 100
2. OZNAKA \_/ELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
-OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 3XL 135-141
3. PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA40°C SRPS EN ISO 3759:2012
- po duZini SRPS EN ISO 6330:2015 (5]
- po Sirini proces pranja 3N, suSenje postupak A 4]
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C - ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- hemijsko ¢iscenje ISO 105-D01:2010 ocena 4/4/4
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvifa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje * Nije dozvoljeno beljenje
-susenje E Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglunje Pegla se sa najvisom temperaturom ploce od 110°C
-hemijsko Eis¢enje Suvo hemijsko ¢iséenje nije dozvoljeno
MUSKI PRSLUK - ART. “HAMMER VEST 58.021"
JEDINICA DEKLARISANE DOBUENE
I ELEMENTI ISPITIVANJA METODE ISPITIVANJA MERE VREDNOSTI VREDNOSTI
I 1.SIROVINSKI SASTAV ISO 1833-1:2006 %
rPOLIESTAR ISO 1833-1:2006/Cor1:2009 65+3% 65,0
-11:2018(* .
| PAMUK SRPS EN ISO 1833 018(*metoda br.7) 35:3% 35,0
2. OZNAKA VELICINE - MERE SRPS EN 13402-2:2007 cm
OBIM PRSA SRPS EN 13402-3:2018 110-114
|| 3- PROMENA MERA PRI ISO 5077:2007 %
PRANJU NA30°C SRPS EN ISO 3759:2012 L
- poduZini SRPS EN ISO 6330:2015 -0,8
- po §irini proces pranja 3N, su$enje postupak A -0,6
4. POSTOJANOST OBOJENJA NA: PROMENA PRELAZ NA: POLIESTAR / PAMUK
- pranje na 40°C ISO 105-C08:2010 ocena 4/4/4
- peglanje na 110 °C-odmah ISO 105-X11:1994 ocena 4/4
- peglanje na 110°C-posle 4" ISO 105-X11:1994 ocena 474
5. NACIN ODRZAVANJA prema SRPS EN ISO 3758:2014
-pranje Najvisa temperatura pranja 30 °C, normalan proces
-beljenje Nije dozvoljeno beljenje
-suienje Nije dozvoljeno susenje u bubnju
-peglanje E Pegla se sa najvi$om temperaturom ploce od 110 °C
-hemijsko ¢iséenje & Suvo hemijsko &i¥éenje nije dozvoljeno
- -*_Pravilnik o0 ozna¢avanju i obeleiavanju-tekstilnih proizvoda "Sl. glasnik RS" broj 1/2014, Prilog 8, Glava II
Tumacdenje/midljenje: Na osnovu izvrienog ispitivanja sirovinskog sastava proizvoda, utvrdeno je da ispitanii uzorci odgovaraju

deklarisanim vrednostima u granicama dozvoljenog odstupanja od + 3 %, a u skladu sa dozvoljenim odstupanjem prilikom odredivanja
sirovinskog sastava tekstilnih proizvoda (Pravilnik o oznacavanju i obeleZavanju tekstilnih proizvoda “SLgl. RS™ br. 1/2014).

Ispitix@nje izvrsio
TV-06"

30.04.2019.

Izdanje/ datum izdanja: 04/25.01.2011.

Rezultate ispitivanja verifikovao

e

Rukovodilac laboratorije

CIS-0OB-17




